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We export our machines in :

e Australia e Ecuador e Jordan e Slovenia

e Argentina e Egypt e Malaysia e South Africa

e Algeria e Eal Salvador e México e Sultanate of Oman
e Brasil e England e Peru e Spain

e Canada e Germany e Poland e Tunisia

e Cyprus e Greece e Portugal o Turkey

e Chile e Hungary e Kenya e USA

e China e Honduras e Romania e Venezuela

e Colombia e India e Russia

e Dubai e |srael e Serbia
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Caracteristicas principales de la maquina:

La maquina puede producir una fregona con tiras de un solo tipo o que con 3 tipos de diferentes materiales y colores, distribuidos de
forma radial igual o diferentes entre ellos.

La capacidad maxima del ciclo de produccion es de 700 piezas / h para trapeador compuestos por 18 tiras de tela no tejida, capacidad sujeta
a posibles variaciones en funcién del tipo de material y el nimero de tiras insertadas.

Programacion del ciclo de trabajo y gestion de las principales funciones directamente atraves de pantalla tactil.

Idioma de la pantatta tactil en italiano, ingles y espaniol.

Maquina semi automatica,controlada a través de PLC , pretejida segun las normativas CE en vigor, se requiere el utilizo de manodeobra (una
persona).

Posibilidad de variar las medidas del ancho de las tiras y del largo de su corte central ( franja ).

Servicio asistencia tecnica desde de remoto atraves de coneconexién internet por medio de cable Ethernet.

Electronicay componentes eléctricos SIEMENS.

Componentes neumaticos SMC

Descripcion del ciclo de trabajo:

Tres unidades de trabajo con desbobinador, sistema de arrastre y cabezal de corte, garantizan la realizacion de la tira de tela no tejida
ademas del agujero central y las franjas.Despues de su salida desde el cabezal de corte, las tiras por medio de insertador verticales se
introducen en el clavo central colocado en una de las estacidn rotativa que la distribicen de manera perfectamente radial.

Las estaciones de distribucién son acionadas , controladas indipendientemente por medio de motores Brushlees y puestas en un carrusel
movimentado y controlado electronicamente.

Después de la introducion del numero deseado de tiras, el carrusel gira y se posiciona en la unidad de corte / insercion siguiente.

Mientras las 3 unidades de corte insertan las tiras en las unidades de distribucion, contemporaneamente en la estacion de montaje un
operador que opera la prensa neumatica o mecanica proporciona el montaje de la fregona.

El producto ensemblado retenido en la estacion de distribucion radial se descarga manualmente por el operador, que a continuacién carga
de nuevo otros soportes de plastico y ademas introduce la fregona en la empacadora horizontal o vertical (opcional).

Un sistema de barrera fotocélula permite al operador realizar todas las operaciones con total seguridad, de acuerdo con las regulaciones CE.

Especificaciones tecnicas d ela maquina:

La instalacién neumatica necesita de aire comprimido con una pression de 7 kg. / cmq. Se requiere el uso de aire seca y filtrada.
Consumo de aire : 100 litros / min.

Potencia electrica absorbida : de 4,5 Kw - Volt 400/220 — Hz 50/60 trifasica+neutro+tierra
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Descrigcao da maquina:

A maquina pode produzir esfregdes com tiras de um unico tipo tanto quanto com 3 tipos de materiais e/ou cores diferentes, também
com diferentes distribuicdes de forma radial: A capacidade maxima do ciclo de produgao continua é de 700 pecgas / h para esfregdo composto
por 18 tiras de TNT.

Capacidade sujeita a possiveis variagdes, dependendo do tipo de material e do niumero de tiras inseridas. A programacgao, gestdo do ciclo de
trabalho e mudanga de medidas é feita diretamente da tela tatil coloridacolorida de 10 polegadasldioma do painel de controle em Italiano,
Inglés,Espanhol e Portugues. Maquina semi automatica controlada por PC, protegidos de acordo com os regulamentos atuais da CE, exige o
uso de mao de um obra/operador. O produto acabado é baixado manualmente e inserido na maquina de empacotamento flow pack
(opcional).

Possibilidade de mudar a largura e comprimento das tiras das tiras de tecido ndo tecido.

Dispositivo com servigo técnico remoto com acesso a internet via cabo Ethernet.

Eletrénica e equipamentos elétricos SIEMENS

Equipamentos neumaticos SMC

Descrigao do ciclo de trabalho:
Tres unidades de trabalho com desenrolador, sistema de arraste e cabeca de corte, garantem a formacgéo da tira de tecido nao tecido, em

volta do furo central e as extremidades. Depois de passar pela cabega de corte as tiras por meio de um insertador vertical sdo inseridas
automaticamente no pino central do esfregéo colocado em uma das estagdes rotativas, que as distribuem perfeitamente de maneira radial.
As estagdes de distribuicao sdo acionadas e controladas por meio de motores Brushless independentes e colocados num carrossel também
controlado eletronicamente.

Depois da introducdo do numero desejado de tiras, o carrossel gira posicionando-se na unidade de corte/ insercao seguinte.

Enquanto as trés unidades de corte fornecem distribui¢cdo de tira, na estagdo de montagem e carregam uma prensa pneumatica ou mecanica
instala a esfregona.

O produto retido na estacao de distribuicdo radial € baixado manualmente pelo operador que posteriormente carrega suportes de plastico
adicionais (cappuccino e unha central) e a introdugdo do mop na maquina de embalagem vertical ou horizontal (opcional).

Um sistema de barreira fotocélula permite ao operador realizar todas as opera¢des com total seguranca, de acordo com os regulamentos CE.

Especificagcées da madquina:
O sistema pneumatico requer ar comprimido a uma pressao de 7 kg./cmq; requer ar seco e seco .
Consumo de ar comprimido : 100 litros / minuto

Energia elétrica absorvida : 4,5 Kw Volt 400/220 - Hz 50/60 trifasico + neutro + terra
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